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ABSTRACT : 

1. Chuck for woodworking tools having cylindrical shafts, comprising a 
collet (16) movable in a tool carrier (2) and a component (6) for holding the 
collet (16) firmly in the carrier (2) and releasing it therefrom, characterised 
in that the collet (16) has a cylindrical receiving bore (17) , in that for 
tightening the collet an axially effective spring (9) is provided by which the 
collet (16) is pressed into the carrier (2), in that for untightening the 
spring force is reversed and the collet is pushed out of the carrier (2) . 
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@ Die Erfindung beschrelbt ein Spannfutter. insbeaondere 
fur Holzbearbeitungswerkzeuge mit zylindrischen Schftften 
mit einer in der Spannzangenaufnahem einer Werkzeugauf- 
nahme bewegten Spannzange und einem die Spannzange in 
die Aufnahme gedrOcfct haltenden und aus diesem Idsenden 
Bauteil. Kennzeichnend ist dabei, daS die Spannzange (16) 
eine Zylindrische Aufnahmebohrung (17) aufweist, dali zum 
Spannen der Spannzange eine axial wirksame Feder (9) 
vorgesehen ist durch welche die Spannzange (16) In die 
Aufnahme (2) gedruckt und das zum Entspannen der Feder- 
kraft entgegengesetzt gewirfct und die Spannzange aus der 
Aufnahme (2) geschoben wird. Das anmeldungsgemfiBe 
Spannfuner ist normal gespannt und kann zum Entspannen 
von Hand oder mechanisch in einfacher Weise durch eine 
Verachiebebewegung betfitigt werden. 




0. 
lU 
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Spannfutter 



Die ftlr Bo}.zbearbeltungsi&aschinen verwendeten Werkzeuge 
weisen Oberwlegend elnen zyllndrischen Schaft auf . Da- 
her %felsen auch die Holzbearbeitungsmaschinen iiberwie- 
gend zylindrische Schaftaufnahmen nit Spannzange und 
Oberwurf mutter auf. Der wesentliche Grund dafdr ist, 
dafi der zylindrische Schaft als auch die zylindrische 
Schaftaufnahroe kostengfinstiger herstellbar sind. Be- 
kanntlich warden die Holzbearbeitungs-Werkzeuge mit 
ciner sehr hohen Rotationsgeschwindigkeit (18.000 O/nin.) 
angetrieben, wodurch eine extrem geringe Unwucht bei 
Aufnahne und Schaft sehr wichtlg sind. • 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Spannfutter, ins- 
besondere fttr Holzbearbeitungswerkzeuge mit zylind- 
rischen SchSften gemSB dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1. 

Schnellspannfutter mit zylindrischer Schaftaufnahme 
sind insbesondere in der Holzbearbeitungsbranche nicht 
bekannt. 
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Schnellspannfutter sind jedoch im Werkzeugroaschinenbereich 
in unterschledlichen Bauarten fiblich. Bei den meisten die- 
ser bekannten Schnellwechselsysteme erfolgt die Werkzeug- 
aufnahine Uber Steilkegel. Auch sind die be^aAhten Schnell- 
5 wechselsysteine nur fiir wesentlich geiringere Drehzahlen 

({iblicherweise ca. 3.000 U/min.) ausgelegt. Sic sind folg- 
lich far die Einsatebereiche in der Holzbearbeitungsbranche 
mit den sehr hohen Drehzahlen nicht vervendbar. Des weite- 
ren ist bei hSufig eingesetzten Spezialmotoren eine Zug- 
10 stange von hinten fUr den Werkzeuganzug nicht aSglich, was 
jedoch je nach Einsatzfall oft seh wUnschenwert ist. 

Die in der Holzbearbeitung fiblicherweise verwendeten Spann- 
f utter weisen eine Spannzange auf, die in einer konischeii 

15 Spannzangenaufnahme ait Hllfe einer Oberwurf mutter axial 
verschiebbar und damit spann- und entspannbar ist. Die 
Spannzange weist eine zylindrische Aufnahiuebohrung auf , ' 
in welche der zylindrische Schaf t des Werkzeuges einge- 
schobea wird. Der Nachteil dieser bekannten Spannf utter ' 

20 bestebt darln, dafi eine Spindelarretierung erforderlich 
ist, da sonst mit 2 Hfinden drei Bandhabungen durchzufiih- 
ren sind. Die Spindel muB gegen Verdrehen gehalten, die 
Uberwurf mutter auf- bzw. zugedreht und das Werkzeug gegen 
Herausf alien gehalten werden. Zudem ist der Werkzeugwech- 

25 sel bei diesem Spannf utter zeitaufwendig, da die Oberwurf-. 
mutter von Hand verspaniJt werden muB. Auch ist ein automa- 
tischer Werkzeugwechsel bei laufender Spiiidel nicht mUglich. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Spannf utter insbesondere 
30 fiir Holzbearbeitungswerkzeuge mit zylindrischen SchSften 
anzugeben, welches als Schnellspannfutter verwendbar ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemfiB entsprechend Anspruch 1 
dadurch gel5st/ dafi die Spannzange eine zylindrische Auf- 
35 nahmebohrung aufweist und daS eine axial 
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wirksame Feder angeordnet ist, die die Spannzange in die 
Spannzangenaufnahme gedrtlckt, also in gespanntem Zu- 
stand hSlt. Zum Entspannen, also Entnehmen des Werkzeuges 
muB der Federkraft entgegengewirkt urid dadurch die Spann- 
5 zange entspannt werden. Hierdurch ist der Vorteil gege- 
ben, daB durch Zusammendrttcken der Spannfeder die Spann- 
zange entspannt und dadurch in einf acher Heise der Werk- 
zeugschaft in die Spannzange eingeftthrt oder aus dieser 
entnonmen werden kann. Es sind folglich nur noch 2 axiale 

lOBewegungen bzw. Handhabungsbewegungen notwendig, nSm- 
lich das Zusanunendriicken der Feder und das axiale Ein- 
schieben ober Herausziehen des Werkzeugschaftes aus der 
Spannzange. Diese beiden Handhabungen lassen sich da- 
her auch in einf acher Weise in unterschiedlichsten Aus- 

1 5 f dhrungsvarianten verwirklichen. So kann die einf ache 
uanuelle BetStigung als auch der vollautomatische Werk- 
zeugwechsel auch bei sich drehendem Spannf utter vorge- 
nommen werden. 

20 In erster Ausf ahrung kann das erf indungsgemSfle Schnell- 
spannf utter derart ausgebildet sein, dafi die Feder 
Teil der Oberwurf mutter ist, wobei die Uberwurf mutter 
als auf die Spannzangenaufnahme auf schraubbarer ein- 
fach wirkender Ringzylinder ausgebildet ist. Dies * 

25bringt den groBen Vorteil, daB das erfindungsgemSBe 
Schnellspannfutter in einfacher und schneller Weise 
gegen ein herkfimmliches Spannf utter mit Spannzange 
und Uberwurfmutter durch einf aches Auf schrauben und 
Entfernen der herkfimmlichen Uberwurfmutter und Auf- 

30 schrauben der erf indungsgem&Ben, als Ringzylinder 
auf gebauten .Uberwurfmutter # ausgetauscht werden' Jcann. 

Von Vorteil ist dabei, daB die Uberwurfmutter aus 
elneln auf die Spannzangenaufnahme auf schraubbaren 
35Ringk5rper besteht, in welchem ein Ringzylinderraum 
vorgesehen ist. In dem ringfSrmigen Zylinderraum 
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Ist eln als Rlngkolben ausgebildeter Spannring, der xnit 
der Spannzange zusammenwirkt, axial bewegllch angeord*- 
net. Dabel 1st der Zylinderraum an seiner offenen Sel«- 
te fiber elnen Rlngdeckel verschlossen, wobel z^ischen 
5 Deckel und Spannrlng-Xolben die Druckfeder angeordnet 
1st. Zudem ist eln mlt dem Spannring zusanunenwlrkender 
und diesen entgegen der Federkraf t axial bewegender Ent- 
spannungsdruckrlng am RlngkCrper angeordnet • Die 
Peder drfickt fiber den Spannringkolben auf die Spann- 

10 zange, diese in den Aufnahinekegel der Spannzangenauf- 
nahme elnschiebend/ wodurch ein in der Spannzange be- 
findlicher Werkzeugschaft festgespannt wird. Beim Ent- 
spannen des Schnellspannfutters wlrd der Entspannungs*- 
ring axial verschoben, wodurch der Spannring**Xolben 

15 entgegen der Kraft der Peder gedrfickt vird. Hierdurch 
vird die Spannzange entlastet und kann belspielsweise 
fiber elnen bekannten Mitnahmerlng axial aus der Spann- 
zangenaufnahme wleder herausgeschoben werden, wodurch 
die Spannzange entspannt und der Herkzeugschaf t aus 
dieser entnommen werden kann. 

Der Entspannungsdruckring kann dabel als ein auf den 
Mantel 4es Ringkorpers axiax verschiebbarer und auf 
die der Peder abgewandten PlSche des Rlngkolbens ein- 
25 wlrkender Ring ausgebildet sein. Hierdurch wlrd eine 
relativ platzsparende BetStigungsmBglichkelt geschaf- 
fen, da eln solcher Entspannungsdruckring eine nur 
geringe Dicke aufzuweisen braucht. 

30 Zwischen dem Entspannungsdruckring und dem Spann-Rlng- 
kolben kSnnen erf indungsgemSB unterschiedliche, ansich 
bekaimte Kraftfibertragungselemente vorgesehen sein. 
So kann eine hydraulische Obersetzung angeordnet sein. 
Diese kann in elnfacher, .vorteilhaftisr Weise dadurch . 

35 reallsiert sein, dafl zwischen SuBerer MantelflMche des 
Ringkdrpers und innerer Mantelf ifiche des Entspannungs- 
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druckringes ein Ringraum vorgesehen 1st, In welcher 
eih stufenfOrmiger Absatz des Entspannungsdruckringes 
hlnelnragt. Durch axiales Verschieben des Entspannungs- 
druckringes wird die in dem Ringraum befindlichc Druck- 
5 flflssigkeit komprimiert und durch entsprechende Ver- 
bindungs6ffnungen in den Ringzylinderraura gedriickt, 
den Spann-Ringkolben entgegen der Federkraf t verschie- 
bend. 

10 Als Kraftiibertragungselement kann zwischen Entspannungs- 
druckring und Spannring jedoch auch jegliche inechani- 
sche Jiebel- oder andere form- Oder kraftschliissige Kon- 
struktion angeordnet sein. 

15 Insbesondere durch die Anordnung der hydraulischen 
Obersetzung kann eine sehr einfache und sparsame, ins- 
besondere platzspanende Konstruktion des erf indungs- 
genSfien Schnellspannf utters erzlelt werden, die zudem 
sehr genau anspricht wad eine gute Obertrag\ing auch 

20 hoher KrSfte zulfiBt. 

zur Verschiebung des Entspannungsdruckringes zwecks 
Entspannen der Spannzange kCnnen die unterschiedlichsten 
Konstruktionen verwendet werden. So kann eine manuelle 

25 BetStigung durch eine Hebelvorrichtung vorgesehen sein-, . 
D^s weiteren kann eine pneumatische BetStigung mit ei- 
nem angef lanschten Zylinder vorgenommen werden, wobei 
:aer Zylinder ein Ringzylinder ist, dessen ebenfalls 
.. zylindrisch ausgebildete Kolbenstange in die Mantel- 

30 flSche des Entspannungsdruckringes eingreift. Es kann 
des weiteren eine mechanische BetStigung vorgesehen 
sein, belspielsweise mit einer Werkzeugwechselvorrich- 
tung, die den Entspannungsdruckrihg axial verschiebt. 
Bs kann auch die vertikale NC-Achse nach unten gegen' 

35 ein fe&tstehendes Werkzeugmagazin gefahren werden, wo- 
durch ebenfalls die mechanische BetStigung bewirkt wird. 
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In einer zweiten AusfUhrungsweise kann die Feder des 
erf indungsgemSflen Schnellspannfutters Teil eines axial . 
2ur Spannzange angeordneten, einfach wirkenden Zylinders 
sein, dessen axial gefUhrte Kolbenstange an der inneren 
5 StirnflSche der Spannzange befestigt ist. Die Kolben- 
stange ist dabei mittig durch die Antriebslagerung des 
Putters hindurchgefiihrt und kann in der Spannzange ein- 
geschraubt sein. Hierdurch wird ein einfacher Zugstangen- 
Aufbau des Spannfutters erreicht, wobei an der Vorder- 
10 seite lediglich die Spannzange in der Spannzangenauf- 
nahme verbleibt. Die Betfitigungseleiaente ftir das Spann- . 
futter sind auf der axial gesehen anderen Seite der Werkr 
zeuglagerung angeordnet. 

15 Auch bei dieser Ausffihrungsform ist von Vorteil, wenn 
zum Entspannen ein hydraulischer Drucktibersetzer auf 
der der Feder entgegengesetzten Seite des Kolbens ange- 
ordnet jLst. Hierdurch wird bei Aufvendung eines kleine- 
ren Druckes eine grSSere Kraft auf den Kolben ausge- 

20 Qbt. 

Bei beiden erf indungsgemSBen grundsStzlichen Ausfiihrungs- 
formen ist von groBem Vorteil, wenn die Druckfeder als 
Tellerfederpaket mit alien an diesen Elementeh bekannten 
25 Vorteilen verwendet wird. 

Der Einsatz von automatisch betStigbaren Schnellspann- 
futtern.bringt den groBen Vorteil, daB bei gleichzeiti- 
ger Bearbeitung von inehreren Werkstticken nebeneinahder 
30 (mehrspindelig) eine LSngenvoreinstellung xnbglich ist, 
wodurch ein kostenaufwendiges Schleif en auf gleiche 
L&nge vermieden werden kann. 

35 Weitere Vorteile des erf indungsgemSflen Spannfutters 
bestehen darin, daB in der Holzbearbeitung iibllche 
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PrSsspindeln bzw, FrSsmotoren mit Spannzangenaufnahme 
und Oberwurf mutter eingesetzt werden kfinnen, dafi also 
keine Sonderausf Uhrung der Splndel notwendig ist. Bereits 
vorhandene Maschinen kOnnen durch einfaches Austauschen 
5 der Uberwurfinutter mit einem erf indungsgemSBen Spannfut- 
ter nachgeriistet werden. Zudem sind keine zusStzlichen 
Aufnahmedorne fiir die Werkzeuge erforderlich und auBerdem 
ist die kostengOnstigste Werkzeugart verwendbar. 



10 In der Holzbearbeitung einschliefllich der zustandigen 
Dmfallverhatungsorganisationen sind Werkzeugaufnahmen 
nit Morsekonus undDifferenzialmutter fUr verschiedene 
Drehrichtung umstritten. Bei Spannzangenaufnahme mit 
tiberwurfmutter gibt es bekanntlich keine LOsung fiir 

15 verschiedene Drehrichtungen auf dem Markt. Hier bringt 
die Erfindung Abhilfe, In dem sie beide Drehrichtungen 
ezneglicht. 

Das Erfindungsgegenstand wird nachstehend anhand der 
20 in der belgefQgten Zeichnung dargestellten Ausfiihrungs- 
beispiele nSher erlfiutert. 

Es zeigt: 



25 rigur 1 ein erflndungsgemSBes Schnellspannf utter 

in erster Ausflihrungsfonn, in axialem 
Schnitt, 



30 



35 



Flgur 2 eine Draufsicht auf eine Hebelvorrich- 

tung zur manuellen BetStigung des 
Spannf utter nach Pigur 1, 

Figur 3 . eine schematische Darstellung einer me- 
chanischen BetStigung mit einer Werkzeug- 
wechseleinrichtung des Spannfutters nach 
Figur 1, 
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Flgur 4 einen tellwelsen Schnitt durch elne pneu- 

matische BetStigung mit elnein angeflansch- 
ten Zylinder des Spannf utters nach Figur 1 , 

5 Figur 5 eine schematische Darstellung einer mecha- 

nischen BetStigung des Spannfutters nach 
Figur 1 durch Fahren der vertikalen NC-Achse 
gegen ein feststehendes Werkzeugmagazin, und 

10 Figur 6 ein erf indungsgemSBes Spannf utter in zwei- 

ter Ausfiihrung. 

Das in Figur 1 dargestellte Spannf utter in erster, wichtig- 
ster Ausfiihrungsform ist auf einer Spannzangenaufnahae 

^5 einer FrSsspindel 2 angeordnet. Das Spannf utter 1 besteht 
dabei im wesentlichen aus einem RingkSrper, mit einer 
einen Ringzylinderraum 4, der an der offenen Seite fiber 
einen scheibenf6rmigen Deckel 5 abgeschlossen ist. In dem 
Zylinderraum 4 ist ein Span^ringkolben 6 angeordnet, der 

20 Z-f6nnig abgestuft ist, wobei sein innerer Teil la Zylin* 
derraum 4 eingebracht ist, wShrend sein der Achse zu nS- 
her liegender Ringschenkel 7 fihnlich einer Kolbenstange 
wirkend aus dem Zylinderraum herausgeftihrt ist. Der Ring 7 
weist an seiner Innenmantelf ISche eine nach innen in das 

25 Innere des Spannfutters gerichtete konische SpannflSche 8 
auf. Zwischen dem Deckel 5 und der dem Deckel zugekehrten 
StirnflSche des Spannringkolbens 6 sind Tellerfedem 9 
angeordnet, welche den Kolben 6 in Spannstellung eingerUckt 
halten. Zwischen der dem Deckel 5 abgewandten StirnflSche 

30 des Kolbens 6 und der InnenstirnflSche des Zylinderraumes 4 
befindet sich ein Arbeitsraum 9. Auf der SuBeren Mantel- 
flSche des RingkOrpers 3 ist ein zylindrischer Entspann- 
druckring 11 axial verschieblich angetordnet. Der Verschie- 
beweg des Druckringes 11 ist nach der einen Seite hin.Ober 

35 eine jeweils im Druckring 11 und iro Deckel 5 vorgesehene 
Schulter 12 begrenzt. In der SuBeren Mantelflfiche des 
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RlngkQrpers 3 ist ein Ringraum 13 eingearbeitet, velcher 
tiber roindestens eine VerbindungsOf fnung 14 mit dem Ar- 
beltsrauin lOverbunden ist. Der Druckring 11 weist an 

seiner inneren Zylinderf Ifiche eine Abstufung 15 auf, wel- 
5 Che bei axialer Verschiebung des Druckringes 11 das Volu- 
men des Ringraumes 13 verSndert, also je nach Bewegungs- 
richtung vergrSBert oder verkleinert. Die RSxime 10, 13 
und 14 sind mit einem plastischen Drucknedium ausgeffillt 
und bilden zusanunen mit der Abstufung 15 eine hydraulische 

10 Oberset2ung, wodurch bei einer geringen Verschiebekraft 
am Druckring 11 eine KraftverstSrkung an den Ringkolben 6 
fibermittelt wird, durch welche die Tellerfedern 2usaimnen- 
gedriickt werden. In der Spannzangenaufnahme 2 ist eine 
Spannzange 16 angeordnet, welche eine innere zylindri- 

ISsche Aufnahjnebohrung 17 auf weist, in welche ein Werkzeug- 
schaft 18 eingefOgt ist. Die Spannzange 16 ist an ihrem 
auBeren Mantel entsprechend der konischen Spannzangenauf- 
nahme mit der gleichen KonizitSt versehen. An ihrem vorde- 
ren Ende, dem.Einfiihrungsende ist die MantelflSche mit 

20 einem dem Aufnahmekonus gegensinnig ausgerichteten und 
die gleiche KonizitSt wie die SpannflSche aufweisenden 
Konus 19 ausgeriistet. Zwischen der Innenseite des Ring- 
schenkels 7 des Kolbens 6 und der vorderen AuBenflSche der 
Spannzange .16 ist ein Mitnahmering 20 angeordnet, der den 
25 Kolben 6 und Spannzange 16 verbindet, so daB bei Ent- 
spannbewegung des Kolbens 6 die Spannzange 16 aus der 
Aufnahme 2 mitgenommen wird, wodurch der Schaft aus der 
Spannumgreifung gel&st wlrd. 

30 Der RingkSrper 3 weist an seiner InnenflSche ein Innen- 
gewinde 21 auf , welches auf dem AuBengewinde der Spann- 
zangenaufnahme 2 aufgeschraubt ist. Eine Kontermutter 22 
sorgt daftir, daB die Schraubverbindung zwischen KSrper 3 
und Aufnahme 2 sich nicht ungewollt IQst. 
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In Figur 2 ist elne Hebelelnrichtung 25 dargestellt, wel- 
che der nanuellen Betatlgung des erfindungsgenSBen Spann- 
f utter dient. Die Hebelvorrichtung besteht im wesentlichen 
au8 elnen Betfitlgungsarn 26 und weiteren miteinander ver- 
5 bundenen Hebeln 27 und 28, durch welche bei Verschwenken 
des Armes 26 den Entspannungsdruckrlng 11 axial verschie- 
ben, wodurch das Spannf utter ehtspannt wird. Bel Prel- 
lasseh des Armes 26 driickt die Feder 9 den Oruckrlng 11 
wieder zuriick, wodurch der Arm 26 selbsttStlg wieder In 
10 die gespannte Ausgangsposltion zuriickverschwenkt wird. 

m Figur 3 ist die BetStigung des Schnellspannf utters 
mit Hilfe einer Werkzeugwechselvorrichtung 31 dargestellt. 
Die Werkzeugwechselvorrichtung 31 ist hier ein stationfi- 

15 res Magazin, mit einer Magazinaufnahme 32, in welcher die 
Werkzeuge mit ihrem Schaft 18 nach oben bzw. in Richtung 
zu der Maschinenachse hin zeigend, aufgenbmmen sind. Am 
Maschinenmagazin ist als Verschiebeeinrichtung eine feste 
Hfilse 33 angeordnet, so daB beim Absenken des Schnell- 

20 spannfutters zur Aufnahme des Werkzeuges der Entspannungs- 
ring 11 des Schnellspannf utters durch die Hiilse 33 ver- 
schoben und somit die Spannzange 16 fiir die Aufnahme des 
SchafteslB geoffnet wird. 

25 Pigur 4 zeigt eine pneumatische BetStigung des erfindungs- 
gemSflen Spannfutters mit Hilfe eines am SpindelgehSuse 
angeflanschten Zylinders 35. Der Zylinder 35 ist als 
Ringzylinder ausgebildet, dessen Kolben 36 aus dem Zy- 
linder axial herausragt und eine Schulter 38 des Druck- 

30 ringes 11 umgreift. Soil das Schnellspannf utter entspannt 
warden, wird Druckluft dem Zylinder zugefiihrt, wodurch 
der Kolben zuriickgezogen und damlt glelchzeltlg der Druck- 
rlng 11 axial verschoben wird. 

35 Figur 5 zeigt ein Schnellspannf utter 1 > alt einer mecha- 
nischen Wechselvorrichtung 39, die elnen Schwenkara mit • 



-11 - 



0172571 



xwei Aufnaimen besitzt und die fUr NC-Maschinen angepaBt 
ist. Die mechanische BetStigung wird dabel durch Ver- 
fahren der vertikalen NV-Achse nach unten gegen das fest- 
stehende Werkzeugmagazin vorgenoimnen, wodurch ebenfalls 
5 ein axiales Verschieben des Druckringes n stattfindet. 

- Nach Pigur 6 ist die Spannzange 1 6 axial ver- 
schiebbar in der Spannzangenaufnahme 2 angeordnet. Auf 
der axial entgegengesetzten Seite der Lagerung 41 der 
10 Werkzeugaufnahme ist ein BetStigungsgylinder 42 ange- 
ordnet, wobei die Kolbenstange 43 des Kolbens 44 an 
ihrein SuBeren Ende init der Spannzange fiber eine Ver- 
schraubung 45 fest verbunden ist. Im Zylinder 42 sind 
auf der der Werkzeugaufnahme zugewandten Seite des 
15 Xolbens 44 Tellerfedern 46 angeordnet, welche den Kol- 
ben 44 in zurtickgezogener Stellung halten, wodurch die 
Spannzange 16 in normal gespanntem Zustand gehalten 
wird. Auf der anderen Seite des Kolbens 44 ist der Ar- 
beitsrauin 47 gebildet. Den, Zylinder 42 ist eine hydrau- 
20 lische (Jbersetzung 48 zugeordnet, welche aus eine«, stu- 
fenkolben 49 besteht, dessen Stufe nit den geringeren 
Durchnesser in den Arbeitsraun 47 des Zylinderg 42 hin- 
einragt. Ober eine ZufuhrSffnung 50 wird ein Betfiti- 
gungsmittel eingeffihrt, welches den Stufenkolben 49 
axial verschiebt, wodurch der Kolben 44 entgegen der 
Kraft der Pedern 46 verschoben und dadurch die Spann- 
zange 16 aus der konischen Aufnahme herausgedrflckt 
wird, wodurch die Entspannung des Schnellspannf utters 
erfolgt. 
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PATENTANSPROCHE 



1. Spannfutter, insbesondere fttr Holzbearbeltungs- 
werkzeuge lait zylindrlschen SchSften, 

- init einer in der Spannzangenaufnahme (2) einer Werk- 
zeugaufhahme beweglichen Spannzange und einem die 
Spannzange in die Aufnahme gedruckt haltenden und 
aus dieser ISsenden Bauteil, 

dad u.r ch gekennzelchnet, 

dafi die Spannzange (16) eine zyllndrische Aufnahmeboh- 

rung (17) aufweist, 

dafi zuiu Spannen der Spannzange eine axial wirksame Fe- 
der (9) vorgesehen ist, durch welche die Spannzange 
(16) in die Aufnahme (2) gedrtickt ist, 

dafi zum Entspaiinen der Federkraft entgegengesetzt gewirkt 
und die Spannzange aus der Aufnahxne (2) geschoben wird. 
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2. Spannf utter nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet , 
dafi die Feder Teil elnes Rlngzyllnders ist, der in Art 
einer Oberwurfmutter auf der Spannzangenaufnahme (2) durch 
Aufschrauben befestigt ist. 



3. Spannfutter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Ringzylinder einen RingkSrper (3) aufweist, in 
dem ein Ringzylinderraum (4) vorgesehen ist, in welchem 

10 ein Bit der Spannrange (16) zusannnenwirkender Spannring- 
kolben axial beweglich angeordnet ist, 
dafl der Ringzylinder an seiner offenen Seite fiber einen 
Deckel (5) verschlossen ist, wobei im Zylinderraum (4) 
zwischeri Deckel (5) und Spannringkolben (6) die Feder (9) 

15 angeordnet ist, und 

dafl ein mit den Ringkolben (6) zusanunenwirkender, axial 
verschiebbarer Entspannungsdruckring (11) vorgesehen ist. 

4. Spannfutter nach Ansprfichen 2 und 3, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, dafi der Entspannungsdruckring (li) als ein 
auf dem Mantel des RingkOrpers axial verschiebbarer und 
auf die der Feder (9) abgewandten rifiche des Ringkol- 
bens (6) einwirkender Zylinder ausgebildet ist, 

25 5. Spannfutter nach den Ansprfichen 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, 

dafl zwischen Entspanndruckring (li) und Spannringkol- 
ben (6) eine hydraulische Obersetzung vorgesehen ist. 

30 6. Spannfutter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
an der InnenflSche des Entspannungsdruckringes (11) eine 
als Druckkolben wirkende Abstufung (15) vorgesehen ist. 
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7. Spannf Utter nach Anspruch 5^ dadurch gekennzeichnet^ 
daB zwischen Entspanndruckring (11) und Spannringkol- 

ben (6) eine mechanische Kraf tUbertragungsanordnung vor- 
gesehen 1st. 

5 

8. Spannf utter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet^ 
daB die Feder (46) Teil eines axial zur Spannzange (16) 
angeordneten, einfach wirkenden Betfitigungszylinders (42) 
ist, dessen Kolbenstange (43) an der InnenstirnflSche 

10 der Spannzange (16) befestigt ist. 

9. Spannf utter nach Anspruch 8, dadurch gekenhzeichnet^ 
daB die Kolbenstange (43) axial durch die Antriebslagerung 
(41) hindurchgefiihrt angeordnet und an der Spannzange (16) 

1 5- eingeschraubt ist. 

10. Spannf utter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet^ 
daB zum Entspannen eine hydraulische DruckUbersetzung (48) 
auf der der Peder (46) entgegengesetzten Seite des Kol- 

20 bens (44) angeordnet ist. 

11. Spannf utter hach Anspruch 1 und mindestens einem 
der nachfolgenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Feder (9, 46) ein Tellerfeder-Paket ist. 
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